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ПРОТОКОЛ
ревизии и монтажа разъединителя напряжением 110–750 кВ

Номинальное напряжение {Напр} кВ, номинальный ток {Ток} А, число заземляющих ножей {Ножей}, завод-изготовитель {Изг}, тип {Тип}, заводской номер {Номер}, год изготовления {Год}, наименование ревизионной установки (РУ) {РУ}, номер ячейки {Яч}. 
Ревизия и монтаж произведены в соответствии с заводской инструкцией {Инстр}, технологической картой, установочными чертежами {Черт}, СП 76.13330, ПУЭ [9].
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Заключение:  {Заключение}	
	



	
	

	Ревизию и монтаж произвел
	
	 
	
	{Предст_ЭлМ} 

	
	
	
	 подпись 
	
	расшифровка

	

	Представитель генподрядной организации
	
	 
	
	{Предст_ГП} 

	
	
	
	 подпись 
	
	расшифровка

	

	Представитель заказчика
	
	 
	
	{Предст_Зак} 

	
	
	
	 подпись 
	
	расшифровка

	
Производитель работ
	
	 
	
	{Прораб} 

	
	
	
	 подпись 
	
	расшифровка

	



